Cu56Ni25Zn19
ARCAP® AP1C

DIN EN Nr. UNS (ASTM) AISI WCA
Bezeichnung Cu56Ni25Zn19 - - C79360 - 302

WEBER
\ CALIBRA

NOTZ group advanced metal solutions

Chemische Zusammensetzung

I T N

Reste | 55.0-57.0 | 24.0-260 | 050max. | 0.20max. | 0.30max. 0.03max. | 2.0 max.

Werte (Gewicht %). Im Interesse der Homogenitat und der konstanten Verarbeitungsqualitat liegen die Herstellungstoleranten in wesentlich engeren Bereichen als jene der hier angegebenen
Norm.

Technische Hauptmerkmale

ARCAP® AP1C ist eine nichtmagnetische, einphasige Alpha-Kupfer-Nickel-Legierung mit hoher mechanischer
Festigkeit und ausgezeichneter Korrosionsbestandigkeit in verschiedenen Umgebungen (Meerwasser, nicht
oxidierende Sauren). Diese Legierung lasst sich hervorragend umformen, kann leicht kaltverfestigt werden und ist
flr das Tiefziehen geeignet. Diese Legierung hat gute Polier- und Bearbeitungseigenschaften. Die Legierung
ARCAP® AP1C lasst sich mit herkdmmlichen Verfahren (TIG, Laser, Widerstand) leicht 16ten oder schweilRen. Eine
Spannungsabbau-Behandlung nach dem Schweilten verhindert eine geometrische Verformung der Teile.

ARCAP® AP1C hat einen sehr geringen Bleigehalt und erfiillt die Anforderungen der européischen Richtlinien
(REACH) fur bleifreie Produkte.

Anwendungsbeispiele

Mikrokomponenten fiir die Uhrenindustrie, die Elektronikindustrie, Glasfaserverbindungen, Luftfahrtindustrie und
Verteidigungsindustrie.

Ubliches Sortiment

Dicke (mm) Breite (mm) Lange (mm)
z : ]
Walzprodukte Bander in Rollen 100245 15 -110 ;
Bénder, Streifen in 1,00 - 2.45 15-110 100 - 3000

definierter Lange. [

'] Diese Tabelle zeigt unsere generellen Fertigungsméglichkeiten. Andere Abmessungen verfligbar auf Anfrage. Gewisse Kombinationen
von Breite und Dicke sind nicht realisierbar.

Mechanische Eigenschaften der Bander

Zustand Rm Rpo.2 Asomm Harte
(N/mm?) (N/mm?) (%) HV
weich 450 max. 300 max. 30 min. 130 max.
Y hart 450 - 550 300 min. 15 min. 130 - 165
% hart 520 - 620 400 min. 5 min. 160 - 190
hart 620 - 730 550 min. 1 min. 190 - 220
extra hart 730 min. 700 min. - 220 min.
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Physikalische Eigenschaften

Elastizitatsmodul kN/mm? 163 - 170
Dichte (spezifisches Gewicht) glcm?® 8.80
Schmelzpunkt / Schmelzbereich °C 1150 - 1170
Warme-Ausdehnungskoeffizient lin.20 bei 300°C | 107%/ °C 16
Warmeleitfahigkeit bei 20°C W/m °K 22
Spezifischer elektrischer Widerstand pQem 35-40
Spezifische elektrische Leitfahigkeit % IACS 43-4.9
Magnetische Eigenschaften (Oersted) Unmagnetisch

Warmebehandlung

Das Glihen kann bei 600 - 650 °C fir 15 - 60 Minuten in einer neutralen oder reduzierenden Atmosphare durchgefiihrt werden.
Die Spannungsarmgliihung kann in neutraler oder reduzierender Atmosphare bei einer Temperatur zwischen 250 und 300 °C
fur etwa 60 Minuten durchgefiihrt werden.

Abmessungstoleranzen der Bander

Dicke (mm) EN Norm
Dicke
2 < 10140 Prazision 10258 Prazision
0.000 1.200 +0.020 +0.020
Unsere Toleranz "WCA Normal" entspricht
der in den europdischen Normen 1.200 1.250 +0.020 +0.020
vorgegebenen engsten Toleranzklasse
(Prazisionsabmassen). 1.250 1.500 +0.020 +0.020
Unsere Toleranzen "WCA Prazision" und
"LMSA Extrem" sind auf Anfrage erhaltlich. 1.50 1.75 0.020 0.020
2.00 2.45 +0.020 +0.020
Sabelformigkeit Breite (mm) Maximale Sabelférmigkeit (mm/m)
WCA Normal WCA Extrem
> | < <05mm | >0.5mm <05mm | >05mm
Unsere Toleranz "WCA Normal" entspricht 3 6 12 - 6 -
der EN Norm 1654 (Messlange von 1000 6 10 8 10 4 5
mm). Andere spezifische Toleranzen auf 10 20 4 6 2 3
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