\ WE B ER CuNi12Zn25Pb1

C AL B RA _
Neusilber N39

NOTZ group advanced metal solutions

DIN EN Nr. UNS (ASTM) AlSI WCA
Beschreibung CuNil2zn25Pb1 - CW404J C79200 - 401

Chemische Zusammensetzung

I T S T VI T N TN
Rest | 60,00-6300| <030 | <050 | 11,00-1300 | 050-150 | <020 | =0.20

Werte (Gewicht %). Im Interesse der Homogenitat und der konstanten Verarbeitungsqualitat liegen die Herstellungstoleranzen
in wesentlich engeren Bereichen als jene der hier angegebenen Norm.

Technische Hauptmerkmale

CuNi12Zn25Phb1 ist eine Kupfer-Nickel-Zink-Legierung mit 12% Nickel, 25% Zink und etwa 1% Blei. Sie ist sehr
bestandig gegen atmospharische Korrosion, organische Verbindungen sowie neutrale und alkalische Losungen. In
oxidierenden  Umgebungen ist die Korrosionsbestandigkeit gering. Die Legierung ist gegen
Spannungsrisskorrosion empfindlicher als Messing. CuNil2Zn25Pb1l besitzt eine Mikrostruktur —mit
Ausscheidungen der Alphaphase (a) und von Blei. Die Legierung ist kalt gut, bei hohen Temperaturen jedoch nur
begrenzt verformbar. Dank ihres Bleianteils ist sie verglichen mit bleifreien Kupfer-Nickel-Zink-Legierungen
hervorragend zerspanbar. Die Lotbarkeit ist allerdings schlecht. Durch schlecht durchgefiihrtes Loten kann sich der
Zinkanteil an der Oberflache verringern, wodurch sich das Korrosionsverhalten verschlechtert.

CuNi12Zn25Pbl besitzt ausgezeichnete Galvanisierungseigenschaften. Die Schweissbarkeit mittels Laser ist
jedoch nicht gut. Die typische Gluihtemperatur liegt zwischen 620 und 700°C. Innere Spannungen kdnnen durch
thermisches Entspannen zwischen 300 und 350°C reduziert werden.

Anwendungsbeispiele

Kontaktfedern, Brillenscharniere, Steckverbinder, Bauteile fiir die Uhrenindustrie, Druckmembranen usw. Diverse
Teile fur elektronische und optische Prazisionsgerate. Fir das Ziehen, Biegen und Schneiden geeignet.

Ubliches Sortiment

| Dicke (mm) | Breite (mm) | Lange (mm)
Walzprodukte Bander in Rollen [ 0.10 - 1.50 3-140 -
Bander, Streifen in 0.10 - 1.50 10 - 120 500 - 3000

definierter Langel!
[l Diese Tabelle zeigt unsere generellen Fertigungsmoglichkeiten. Andere Abmessungen verfugbar auf Anfrage. Gewisse
Kombinationen von Breite und Dicke sind nicht realisierbar.

Mechanische Eigenschaften der Bander

Zustand Rm Asomm Harte
(N/mm?) (%) HV
R340 H80 weich 340 - 410 245 80 - 115
R410 H110 % hart 410 - 470 =230 110 - 145
R470 H140 % hart 470 - 540 215 140 - 170
R540 H165 hart 540 - 610 25 165 - 190
R610 H185 extra hart 610 min. - 185 min.

Andere Zustdnde nach anderen Normen wie z. B. EN 1652 oder EN 1654 sind ebenfalls mdglich.

Weber + Calibra SA ¢ Sur-le-Brassiége 5a « CH - 2605 Sonceboz « Tel +41 32 489 23 79 « info@webercalibra.ch « www.webercalibra.ch
113


mailto:info@webercalibra.ch
www.webercalibra.ch

WEBER

k CALIBRA

NOTZ group advanced metal solutions

CuNil1l2Zn25Pb1l
Neusilber N39

Physikalische Eigenschaften

Elastizitatsmodul kKN/mm? 135
Poisson-Konstante 0.34
Dichte (spezifisches Gewicht) glcm?® 8.7
Schmelzpunkt / Schmelzbereich °C 1060 /1110
Warme-Ausdehnungskoeffizient lin. 107¢-/°C 17.7
Warmeleitfahigkeit bei 20°C Wim °K 32
Spezifischer elektrischer Widerstand pQem 28.7
Spezifische elektrische Leitfahigkeit MS/m 3.3
Spezifische elektrische Leitfahigkeit % IACS 6.0
Spezifische Warme bei 20°C JI(kg.K) 380
Magnetische Eigenschaften Unmagnetisch
Abmessungstoleranzen der Bander
Dicke (mm) EN Normal WEBER + CALIBRA
Dicke 10140 10258 WCA WCA WCA
2 < Préazision | Prazision Normal Prazision Extrem
- 0.025 - - - - +0.001
0.025 0.050 - - +0.003 + 0.002 + 0.0015
Unsere Toleranz "LMSA Normal" 0.050 0.065 - +0.003 +0.003 + 0.0025 +0.002
entspricht der in den europaischen 0.065 0.100 - + 0.004 + 0.004 + 0.0035 +0.003
Normen vorgegebenen engsten 0.100 0.125 + 0.005 + 0.006 + 0.005 + 0.004 +0.003
Toleranzklasse 0.125 0.150 + 0.005 + 0.006 + 0.005 + 0.005 + 0.004
(Prazisionsabmassen). 0.150 | 0.250 | +0.010 | +0.008 | +0.008 | +0.006 + 0.004
Unsere Tolerarnzen "WCA Prézision” 0.250 0.300 +0.010 + 0.009 + 0.009 + 0.007 + 0.005
und "WCA Extrem"” sind auf Anfrage 0.300 0.400 +0.010 +0.010 +0.010 + 0.007 +0.005
erhaltlich. 0.400 0.500 +0.015 +0.012 +0.012 + 0.008 + 0.006
0.500 0.600 +0.015 +0.014 +0.014 +0.010 +0.007
0.600 0.800 +0.015 +0.015 +0.015 +0.010 + 0.007
0.800 1.000 +0.015 +0.018 +0.018 +0.012 +0.009
1.000 1.200 + 0.020 +0.020 +0.020 +0.015 +0.012
1.200 1.250 +0.020 +0.020 +0.020 +0.015 +0.012
1.250 1.500 + 0.020 +0.020 +0.020 +0.015 +0.014

Breite

Unsere Standardbreitentoleranz ist +0.2, -0.0 (oder = 0.1 mm auf Anfrage) und gilt fir alle langsgeteilten Bander

mit Breiten < 125 mm und Dicken < 1.00 mm. Spezielle Toleranzen erhéaltlich auf Anfrage.
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Sabelformigkeit

Breite (mm) Maximale Sabelférmigkeit (mm/m)
WCA Normal WCA Extrem
> < <0.5mm > 0.5 mm <0.5mm > 0.5 mm

Unsere Toleranz "WCA Normal" 3 6 12 - 6 -
entspricht der EN Norm 1654 6 10 8 10 4 5
(Messlange von 1000 mm). 10 20 4 6 2 3
Andere spezifische Toleranzen auf 20 250 2 3 1 15
Anfrage erhéltlich.

Oberflache
Besondere Oberflachenguten erhéltlich auf Anfrage.

Planheit
Besondere Planheitsanforderungen auf Anfrage.
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